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NORMALIZACAO

Bruno Mortara

Na série de trés artigos
anteriores fizemos

uma andlise da nova
IS0 12647-2, versdo
2013, abordando suas
novidades, vantagens

e alguns possiveis
problemas. Neste artigo
avaliamos as principais
diferengas entre a ISO
12647-2 e a nova norma
proposta pelos Estados
Unidos, a ISO DIS 15339,
ainda em estudo.
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atalha entre

a IS0 12647-2

e a IS0 DIS 15339

ISO DIS 15339 é um padrao internacio-
nal que especifica a aparéncia final das
cores impressas em CMYK, independen-
temente do processo de impressdo ou
substrato. Ela, teoricamente, da aos compradores
de impressdo e as graficas meios técnicos para en-
trar em acordo sobre a aparéncia do produto fi-
nal, com categorias de qualidade — e, portanto,
de pregos — antes mesmo do inicio dos trabalhos.

0 QUE E A 15339?

Para comegar, seu titulo é Tecnologia Grdfica — Im-
pressdo a partir de dados digitais em multiplas tec-
nologias de processo. A norma se baseia no fato de
que hoje em dia o veiculo do produto grafico a ser
impresso sdo arquivos digitais. Eles servirdo para or-
gamento, imposigao, provas e gravagao de chapas.
Outro pressuposto do autor inicial da norma, Dave
McDowell, é que os designers, publicitarios, edito-
res, artistas, fotografos e outros clientes da indUstria
grafica nunca conseguiram ou desejaram usar a pa-
raferndlia de normas, equipamentos calibrados, ilu-
minagao padronizada, perfis de cores, instrumentos,
alvos e tolerancias propostos pela industria grafica
a fim de melhorar a comunicagéo entre o cliente

e a grafica. Esse arsenal visava alinhar a aparéncia
visual desejada pelos clientes com o resultado im-
presso pela industria grafica. Para garantir que os
dados do cliente fiquem proximos daquilo que ele
deseja, a industria tem ferramentas que convertem
0s arquivos para as condigdes do processo e subs-
trato com o uso de device link profiles, ou ajuste de
grisés, padronizados pela ISO/TS 10128.

Porém, para toda e qualquer conversao de da-
dos, é necessario que exista sempre um alvo, que
normalmente é uma condigdo de impressao. Tal
condicdo, como se sabe, é ditada por um pro-
cesso, um conjunto de colorantes, um substra-
to e uma forma de se reticular os dados na forma
de impressdo. O que a norma ISO 15339 preten-
de é padronizar alguns alvos internacionalmen-
te aceitos, baseados em condicdes de impresséo
da vida real. Uma condigdo de impressédo é regis-
trada por dados de caracterizagdes de cor, que é
arelagdo entre a cor dos dados de entrada e a cor
CMYK medida na folha impressa. Os dados pro-
postos no padrdo 15339 pretendem ser universais
e, por isso, se chamam Condigéo de Impressdo de
Referéncia Caracterizada (CRPC — characterized
reference printing condition).

0S USOS TIiPICOS DOS SETE CRPCS DA IS0 DIS 15339-2

| CRPC | NOME I

US0 TIPICO J

Universal ColdsetNews

Gamut pequeno (jornal)

Universal HeatsetNews

Gamut moderado — impress&o sobre papel jornal melhorado

Universal PremUncoated

Impressao sobre papel ndo revestido, ndo calandrado

Impressao genérica sobre papel supercalandrado (SC)

Universal PubCoated

Impressao tipica sobre papel revestido

Universal PremCoated

Impressao de amplo gamut, sobre papel premium revestido (comercial)

1]
2
3
4 Universal SuperCal
5
6
7

Universal Extra Large

Gamut extragrande — espaco de troca de processos tipicos destes gamuts




A importancia dos CRPCs é enfatizada por
McDowell. Ao produzir reprodugdes em cores im-
pressas é importante que as organizagoes responsa-
veis pela preparagdo do material, separacio de cores,
provas e impressao trabalhem todas com um mes-
mo conjunto de parametros que definam as caracte-
risticas visuais do impresso final. Esse tipo de acordo
permite a produgéo correta dos dados de entrada
e a produgdo de provas adequadas a partir desses
dados. O objetivo da prova é simular as caracteris-
ticas visuais do produto impresso acabado tanto
quanto possivel, antes da produgdo do impresso”!

Explorando a relagao entre a tinta, substrato e
processo de impressdo, que limita a cromaticida-
de méxima dos solidos impressos, primarios e se-
cundarios, a norma publica os hexagonos de cor
dos CRPCs mais utilizados na industria. Em relagio
aos equipamentos de impressdo digital, sistemas
baseados em toner e jato de tinta, apesar de nio
terem as mesmas restrigoes de cor dos processos
analdgicos, as cores de suas tintas/toners tendem
a imitar aquelas dos processos de impressdo ana-
l6gicos e, portanto, sdo tratados na 15339 como
uma variagao dos processos tradicionais.

A faixa de gamuts que se consegue obter nos
processos de impressao vai de um pequeno volu-
me, quando se imprime em coldset rotativo sobre
papel jornal, até o maior possivel, quando se impri-
me em varios processos sobre papel revestido, cou-
ché. Entre esses extremos ha diversas combinacoes
de processo/substrato que sdo amplamente utiliza-
das e estdo entre as CRPCs. Além das condigdes exis-
tentes na vida cotidiana da industria grafica, a nor-
ma prevé a CRPC 7, que é uma referéncia incluida
para representar um possivel espago de troca para
processos com grandes gamuts, que em geral supe-
ram o CRPC 6 tipicamente de uma impressora pla-
na imprimindo em papel de alta qualidade couché.

A 15339-2 define sete Condigoes de Impressio
de Referéncia Caracterizadas que podem ser produ-
zidas por varios processos, mostradas através da re-
presentagao no plano, com o hexagono com os pon-
tos que representam as cores primarias alcancados
por tintas primarias CMY e suas secundarias, RGB.

Uma das questdes mais polémicas da norma
15339 é que, na tentativa de ser o mais genérica

1 1SO DIS 15339-1:2013, Graphic technology - Printing
from digital data across multiple technologies — Part 1:
Principles, p. v.
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possivel, ela abandona preceitos basicos da familia
ISO 12647, em especial o trapping e o TVI. McDowell
afirma no prefacio que “Um conjunto de dados de
caracterizagéo de cor € necessdrio para cada condi-
¢do de impressdo caracterizada como referéncia es-
pecificada. Porque esses conjuntos de dados podem
ser usados como referéncia para qualquer proces-
so de impressdo, eles néo sdo alinhados com o TVI
ou trapping de impressdo tipicos associado a um
processo especifico. Os valores selecionados repre-
sentam um compromisso entre todos os processos".

Os especialistas da Europa Central, acostumados
a ver o processo de impressdo de forma concretiza-
da em cores chapadas e ganho de ponto (TVI), ti-
veram uma reacdo extremamente adversa. A con-
sequéncia disso é que a norma obteve uma grande
votagdo negativa por parte dos alemaes e outros
paises alinhados na luta que se formou no TC130
entre aqueles pro a coexisténcia das duas normas
€ 0s que se posicionaram contra a criagdo da I1SO
15339. Nosso entendimento no Brasil e nosso voto
foram a favor da norma, pois traz novidades que
0 setor precisa se desejar se tornar realmente mais
uma atividade industrial com resultados mensura-
veis, controlaveis e previsiveis. Refiro-me ao fato de
que na ISO 12647-2 podemos ter duas impressdes
em conformidade e, no entanto, com diferencas
bastante significativas. Ndo estou advogando con-
traa 1SO 12647-2, contudo admitindo que ha espa-
co para melhoras e a ISO DIS 15339 é uma otima
implementagao dessas melhorias!

Os sete CRPCs da ISO DIS
15339-2 (fonte: PrintWeek)
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Comparagdo de gamuts
semelhantes, impressdo em
gravura sobre papel LWC e
impressao em offset sobre
couché. (fonte: autor)

ValorTonalAparente = 100 x

onde

COR DO SUBSTRATO
Partindo do principio de que a cor do substrato é
componente critico na aparéncia do impresso final,
qualificada até como a quinta cor, a ISO DIS 15339
prové uma série de ferramentas para se adaptar as
seis condigdes padrao, CRPCs 1a 6, ao substrato que
se esteja utilizando no momento. Isso da uma incri-
vel possibilidade de expansdo na aplicagéo da nor-
ma. Se o substrato utilizado estiver até DeltaE2000
3 daquele do CRPC, entao as adaptagdes sdo confia-
veis e dentro da expectativa de aparéncia da norma.
Além disso, com a utilizagdo generalizada de al-
vejantes 6ticos (OBA) por parte dos fabricantes de
papel, a norma inclui na cor de substrato o com-
ponente excitado pela luz UV, usando o modo de
medigdo M1 da ISO 13655. Isso se mostra um méto-
do bastante eficaz para ajustar os valores de tristi-
mulus das areas de meios-tons, onde a cor do subs-
trato contribui mais pela baixa cobertura de tinta.
Este ponto também é um caminho favoravel em re-
lagdo a ISO 12647-2, que ainda esta muito ancora-
da nos data sets disseminados no mercado, como
a série da Fogra (Fogra39, Fogra47 etc.). Esses con-
juntos de dados foram medidos na condigdo da
ISO 13655, MO, que ndo é capaz de levar em con-
ta de maneira precisa as cores em substratos com
elevados contetidos de alvejantes éticos.

(Ac = Ap)

As = Ap)

(Rp - Ry
(Pp—Ry)

=100

PRINCIPIOS DA NORMA 15339

Segundo o autor da nova norma, o principio ba-
sico do padrédo esta no fato de os dados de cor
de uma pagina em PDF poderem ser ajustados
para um gamut de impressao desde que o siste-
ma de impressdo de destino tenha o volume de
gamut suficiente, tornando o arquivo original in-
dependente do processo utilizado. Por exemplo: se
meu arquivo foi preparado para couché brilho, Fo-
gra39lL, e desejo imprimir em papel LWC, em ro-
togravura, os contetdos de cor da minha pagi-
na podem ser ajustados de modo a reproduzirem
a mesma aparéncia visual desejada inicialmente.
O data set que representa a reprodutibilidade da
gravura em LWC melhorado é o ECI_PSR_LWC_
PLUS_V2 e foi feito em impressdo em conformidade
com a ISO 12647-4:2005.

O segundo principio, certamente um pouco
mais polémico, é que os alvos de controle de pro-
cesso devem ser baseados ou extraidos dos dados
de caracterizagdo de referéncia selecionados e nao
com base em curvas ideais como na ISO 12647-2.
Os parametros utilizados no controle de processos,
como o ganho de ponto, TVI, e o balango de grisés,
estdo contidos ou podem ser derivados dos dados
de caracterizagdo de cor escolhido como referéncia.

Ao lado apresentamos as formulas da ISO TS
10128 que normalizam essa extragao, tarefa que
divide os graficos no seguinte dilema. O que é
mais relevante: o TVI obtido durante a impresséo
avaliado com densitdbmetro ou aquele que seria o
alvo da impressao, residente no meu CRPC alvo,
e que deveria ser atingido durante a impressao,
extraido colorimetricamente?

O principio basico da ISO DIS 15339, em suma,
é de que os dados de uma publicagio, seu PDF/X,
podem ser ajustados para que tenham uma apa-
réncia similar em diferentes processos, desde que
0s processos tenham um volume de gamut similar.

No préximo artigo continuaremos a ver as es-
pecificidades da 1SO 15339 e a eventual viabilida-
de de ser a substituta natural da ISO 12647-2 em
um momento futuro. [

A; = absortancia da area de meio tom

Ap = absortancia do papel

A = absortancia da area de tinta chapada (sélido)

R = refletancia de areas comparaveis na imagem

Ponderagéo de cores = Ciano/X; Magenta/Y; Amarelo/Z e Preto/Y

BRUNO MORTARA é superintendente do ONS27
e coordenador da Comissdo de Estudo de
Pré-Impressdo e Impressdo Eletronica e
professor de pos-graduacgao na Faculdade
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Férmula de extragdo de TVI colorimétrico, a partir de um CRPC, ou Dataset alvo.
(fonte: ISO TS 10128)
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