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O langamento
de uma ideia

Cartilha de provas digitais é anunciada pela ABTG

o ultimo dia 11 de marco foi lanca-

da a cartilha de provas digitais, fei-

ta pelo ONS27, sob os auspicios da
Associacdo Brasileira de Tecnologia Grafica
(ABTG). No evento estiveram presentes o
presidente da ABTG, Reinaldo Espinosa, o
superintendente do ONS27, Bruno Morta-
ra, e o coordenador da comissao de geren-
ciamento de cores, Antonio Guedes, que
coordenou a elaboracao da cartilha. Entre
os mais de 100 inscritos predominaram
profissionais de graficas, alguns publicita-
rios e gestores de veiculos. O assunto in-
teressa a todos os elos da cadeia produtiva
grafica, pois provas contratuais sao neces-
sdrias em diversos nichos da industria: do
promocional a embalagens, da impressao
digital ao editorial.

A cartilha, denominada “Cartilha de
Provas: Conformidade com a norma ABNT
NBR NM-ISO 12647-2", tem como objeti-
vo padronizar a comunicac¢ao das cores e
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estabelecer um elo (criagao, bird, cliente e
grafica) em todo o fluxo produtivo. Deve-
mos ter em mente, antes de mais nada, que
a cartilha envolve duas normas internacio-
nais: a NBR ISO 12647-2, que estabelece os
requisitos para a produgao em offset plana
e offset rotativa com forno de secagem, e a
NBR 1SO 12647-7, cujo titulo é “Requeri-
mentos para os sistemas de provas fisicas
digitais com a inten¢do de simular uma
condiciao de impressao definida por um
conjunto de dados de caracterizagao asso-
ciado (characterization data set)” A cartilha
trata da utilizagdo da 12647-7 para simular
as condigoes da 12647-2. Para entendermos
melhor esta “sopa de letrinhas 1SO", veja-
mos como deveria ser um fluxo produtivo
baseado nas ferramentas previstas nas nor-
mas internacionais:

1) No processo grifico, o autor do arquivo
digital cria seus dados utilizando um mo-

PADRONIZACAO DE IMPRESSOS

0 evento de langamento da " Cartilha de Provas
Digitais” reuniu diversos interessados no Ultimo
més de margo, no auditério da ABTG, em S&o Paulo.
0 documento tem como objetivo padronizar a
comunicagao das cores e estabelecer um elo em
todo o fluxo produtivo.
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0 site do ICC onde residem as Condigdes de Impressao do mercado, os Datasets

nitor, que deve ser calibrado por um co-
lorimetro e software adequado, para criar
cores e visualizar o layout. Visualiza e trata
as imagens simulando uma condigao de im-
pressio. A condigao de impressao ¢ defini-
da por dados de caracterizacao, ou seja, o
produto da impressao de uma carta de co-
res utilizando-se um certo papel, uma certa
tinta em um certo processo e que fica dispo-
nivel para o publico no site www.color.org,
na aba resources;

2) Em seguida, o autor fecha o seu arquivo
como um PDF/X-1a que carrega automati-
camente (desde que devidamente ajustado)
a informagao de condigao de impressao num
campo especial chamado Outpulntent;

3) O sistema de provas recebe este arquivo
PDF/X-1a e interpreta o Outpulntent como
sendo a condigao de impressao. O sistema,
calibrado e conhecedor de suas proprias ca-
pacidades de criar cores, simula a condi¢ao
de impressio, para os dados CMYK do ar-
quivo PDF/X-1a;

4) Uma vez aprovado, o arquivo é enviado a
uma grafica que o imprime dentro da mesma
condigao de impressao;

5) Como observamos durante todo o proces-
50, sabemos que o nosso impresso terd como
destino final uma situacao colorimetrica-
mente conhecida, consistente e previsivel.

Bem, mas qual ¢ essa condigao de im-
pressio? E uma daquelas definidas pelas
associagoes graficas e depositadas no site
www.color.org. Como ela foi criada? As as-
sociagoes e organizagoes (Fogra, Gracol etc)
fizeram impressoes de acordo com a ISO
12647-2 e as cartas de cores destas condi-
¢oes, impressas e lidas, sao guardadas como
Datasets no site do ICC.

Fica claro aqui que o trabalho grifico
passa a ser pensado de trds para frente: des-
de o nascimento do projeto grafico deve-se
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pensar qual serd o processo de impressao -
portanto, o papel, a tinta e o processo que
serda utilizado. Mas quantas possibilidades
existem de combinagio de papel, tinta e
processo? Muitas! Qual devemos utilizar? A
1SO 12647-2. Como faco para utilizar a I1SO
12647-27 Utilizando o perfil ISOcoated_v2_
eci.icc encontrado no site www.eci.org, na
area de downloads.

A cartilha de provas se encaixa no fluxo
de produgao grafica e, como vimos acima,
a prova nao pode ser vista separadamente
de todo o contexto de producao utilizando
normas grificas, especialmente a producao
final, a qual esta prova deverd simular. A car-
tilha traz tabelas de expectativas de cores e
suas tolerancias, testes fisicos e procedimen-
tos para se estar conforme a norma 12647-7.
A cartilha trata também da qualidade destas
provas como:

- Repetibilidade: capacidade de imprimir
provas com um minimo de variagao;

- Reprodutibilidade: capacidade de reprodu-
zir cores conforme processo simulado;

- Durabilidade: variagao do Delta e das cores
da prova no decurso do tempo (minimo de
60 dias).

O sistema de prova deve poder ser line-
arizado e caracterizado de acordo com os
substratos utilizados. E preciso que se esco-
lha com cuidado o suporte das provas, pois
existe no mercado uma infinidade de subs-
tratos, mas somente uns poucos realmente
atendem aos requisitos para produgio de
provas contratuais.

Os problemas mais comuns encontrados
com substratos nao conformes sao: metame-
rismo de tintas; baixa aceitacao das tintas;
excesso de porosidade; brilho e tom do subs-
trato inaceitdveis e, portanto, substratos que
produzem provas abaixo dos requisitos de du-
rabilidade, repetibilidade e reprodutibilidade.
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Verificagao de conformidade de uma prova, através da leitura
da tarja de controle, que deve acompanhar todas as provas
contratuais

As tintas devemn ser sempre as originais
dos fabricantes, devendo ser observada a
data de validade e origem. Cuidados tam-
bém sdo necessdrios com a precisao e cali-
bragao do cabecote de impressao para que
nio haja distor¢oes no resultado das im-
pressoes ao longo do tempo, mantendo-se
assim, a repetibilidade das provas. A linea-
rizagao permite que estas compensagoes se-
jam realizadas, sem que o perfil de cor seja
alterado. O perfil de caracterizacao deverd
ser alterado apenas quando houver mudan-
cas no processo que estd sendo simulado e
ndo para corrigir variagoes da impressora.

A cartilha de provas ONS27/ABTG re-
presenta, portanto, um enorme avango do
mercado no sentido de se trazer requisitos
numeéricos precisos e suas tolerancias para a
reprodugao de provas de impressos, além de
“ancorar” a referéncia dos impressos na nor-
ma de impressao 12647-2. Isso é um duplo
beneficio para o mercado, sinalizando que
provas contratuais sao provas numerica-
mente controldveis e verificiveis e que estas
simulam o processo padrao de mercado, isso
¢, a norma de impressao 12647-2.

A cartilha finalmente traz tolerancias
de diferencas de cor e conformidade. Neste
ponto, nés normalizadores, esperamos que
o mercado utilize esta cartilha para que se
inclua o maior nimero de agentes (graficas,
designers, biros, clicherias etc.) e que se te-
nha um pouco de paciéncia até que a maio-
ria consiga se encaixar dentro dos limites de
tolerancia da norma. Esse serd o melhor dos
mundos! @
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*Bruno Mortara é diretor do estidio de
finalizagao Prata da Casa. '

Para falar com o0 autor, escreva para;
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