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Provas precisas e
estaveis: somente com
insumos de qualidade

ma das preocupacoes levantadas numa
das dltimas reunides do TC130 da 1SO
foi em relagao a qualidade e consistén-
cia das provas digitais. Existe uma disse-
minag¢ao de papéis e tintas de origem duvidosa em
todo o planeta, colocando em risco os objetivos da
norma de provas digitais (NBR 1SO 12647-7) e a con-
fiabilidade das provas. Sabe-se que na impressao
de provas digitais, que utilizam tecnologia jato de
tinta, ha uma integragdo importante e necessaria
entre a tecnologia de impressdo (cabegote), tintas
recomendadas e suporte de impressao.
Sempre que um desses componentes ndo esta
de acordo com as especificagoes, a precisdo e
durabilidade das provas pode estar em risco.

TINTAS
Recentemente visitei uma empresa que possuia
diversas rotativas offset e algumas maquinas pla-
nas, além dos equipamentos de acabamento e pré-
impressdo. Qual ndo foi minha surpresa quando,
numa grafica desse porte, encontrei um sistema
de provas que tinha sua impressora alimentada por
contéineres de tinta externos, do tipo xingling. E es-
pantoso ver que foram feitos investimentos de mui-
tos milhdes em equipamentos e se "economizam
clipes” em tinta de provas. As maquinas de prova
foram concebidas para utilizar um conjunto muito
especifico de tintas e, por mais que possamos ques-
tionar o modelo de negdcio que sobrevaloriza as
tintas dos fabricantes, é fundamental que as utilize-
mos. Muitos defeitos e problemas nos impressos sdo
advindos das tintas "paralelas’ que ndo tém como
garantir os mesmos resultados das tintas originais.
£ importante — mesmo quando utilizamos
insumos originais dos fabricantes — sempre ob-

servar a data de validade das tintas e ndo utilizar
tintas vencidas.

PAPEL

Estamos acompanhando o surgimento de intiime-
ros fornecedores de papel de prova. As vezes, o for-
necedor simplesmente importa um papel de pro-
va de boa qualidade e o embala novamente com
a sua marca. Muitas vezes, porém, nos deparamos
com substratos inadequados para a confeccao de
provas sendo vendidos indiscriminadamente. Quais
as consequéncias disso? Provas de baixa qualidade
e de durabilidade ainda menor.

Em muitos desses papéis esta presente uma quan-
tidade exagerada de branqueadores opticos na mas-
sa e no revestimento, colocando em risco os re-
sultados finais. Explico. Os espectrofotdmetros da
indUstria grafica sio capazes de emitir e ler |uz de
qualidade espectral D50, a 45°/0° ou a 0°/45°. Essa
luz emitida tem um certo contetdo de energia UV,
que na leitura é desprezado. No entanto, quando o
papel contém quantidades razoaveis de branquea-
dores dpticos, essas energias na area invisivel do es-
pectro sdo transferidas para a area do azul, conta-
minando o suporte e as cores que forem impressas
sobre ele. Tudo fica mais azul, dificultando a vida
dos amarelos, dos verdes e dos vermelhos. E nossos
instrumentos sdo incapazes de detectar essa con-
taminagao de azul. O instrumento "v&" uma coisa
e nossos olhos, outra!

Uma maneira de sabermos se certo papel € qua-
lificado é através da consulta do excelente trabalho
feito pela Fogra alemd, que certificou substratos de
provas. As informagdes se encontram em um PDF
que pode ser baixado no endereco www.fogra.org/
services-de/pdfs/fogracert_proofsub.pdf




FograCert proof substrate: certified substrates

Number Company Contact Certified
Valid until paper type
21943 Antalis AG Herr Lischer antalisMEDIA 150PR semi matte
V2010 Industriestrasse 20 proof paper
5242 Lupfig antalisMEDIAPMC 260  semi matte
Switzerland proof paper
21862 GMG GmbH und Co. Birgit Plautz GMG ProofPaper Gloss  semi matte
V 2010 KG 260 g/m? proof paper
Mompelgarder Weg GMG ProofPaper Gloss  glossy proof
10 250 gf m? paper
72072 Tiibingen GMG ProofPaper semi matte
Germany SemiMatte 250 g/m?  proof paper
21701 Mitsubishi HiTec Dr. Becker SG2575P semi matte
I 2010 Paper Bielefeld proof paper
GmbH, Post Box SM 2576 P semi matte
180103, 33699 proof paper
21451 Papergraphics Ltd, Mr. Simon Pruf SW 250 semi matte
Diva House, proof paper

Imberhorne Lane,
East Grinstead, West
Sussex, England

21441 P &M GmbH Frau CG461A HP Premium semi matte
Otto-Lilienthal- Oberwelland Semi-gloss Proofing  proof paper
StraBe 38 Paper
D-71034 Bblingen 240g/m?
21337 R. Rauch GmbH Elmar Kneer  RP 2115 210g semi matte
GutenbergstraBe 3 proof paper
D-78549 Spaichingen RP 2605 260g glossy proof
paper
21320 ColorGate Digital _ Mr. Kirschner ColorGATE PROOFPAPER Offset PT 1
Output Solutions ISOPROOF 2759 Offset PT 2*
GmbH, GroBle Offset PT 3
DiiwelstraBle 1, Flexo
D-30171 Hannover Gravure S 1*
Gravure S 2
Gravure S 3*
Gravure S 4*
21277 DES Pty Ltd, 17 LeedsMr. Russell  Chromajet Precision 260  semi matte
Street, Rhodes, NSW Cavenagh proof paper
2138, Australia
21210 EFI Proofing Mr.Hueske  EFI Flexo Proof Glossy Film glossy proof
Solutions, D-40880 paper
Ratingen EFI Cert Proof Paper 6225 semi matte
XF Semimatt proof paper
EFI Offset Proof Paper  semi matte
9100 Semimatt proof paper
21202 Mitsubishi HiTec Dr. Becker G 1999 semi matte
Paper Bielefeld proof paper
GmbH, Post Box SM 2574 P semi matte
180103, 33699 proof paper
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DURABILIDADE DAS CORES (INK FASTNESS)

No entanto, um problema que permanece obscu-
ro € a vida uril das provas, mesmo daquelas que es-
tejam colorimetricamente de acordo com a norma
de provas NBR ISO 12647-7. O uso de tintas e subs-
tratos nao conformes pode sim comprometer a
durabilidade da prova.

Qual deveria ser a duragao de uma prova? Con-
siderando-se o ciclo de vida de um anuncio, de
uma matéria editorial ou de uma pega promocio-
nal, as provas nao precisam durar mais que 180 dias
e, muitas vezes, duram pouco mais que algumas se-
manas. No entanto, durante esse periodo, as cores
devem ser estaveis.

Num experimento apresentado na ultima reu-
nido da 1SO pela representagao da Tailindia, foram
coletadas amostras de dois equipamentos e sete
tipos diferentes de substratos. Em cada prova foi

colocada uma tarja de controle Ugra/Fogra Media
Wedge V3 e esta foi medida com um instrumento
X-Rite Eye-One 3, 5, 10, 20 e 30 dias apos a impres-
sdo, a fim de acompanhar possiveis problemas de
instabilidade nas cores impressas, ou fastness.

Os principais fatores de mudanga das cores das
provas sio causados pela agdo da luz, dos raios
UV, do ozénio e do contato com a celulose do pa-
pel, que se oxida por conta do oxigénio do ar e, ao
amarelar, baixa o L* e eleva o b*.

Nas ilustragoes a seguir veremos alguns dos re-
sultados apresentados pela Tailandia e, para este ar-
tigo, selecionei dois exemplos que tipificam o que
queremos mostrar. O Papel 1 e o Papel 5, impres-
sos nas duas impressoras disponibilizadas no ex-
perimento, e o desvio de Deltak Lab (eixos verti-
cais) dos solidos da tarja de controle ao longo do
tempo (eixos horizontais).

5
4,5
4
35 ~=-Ciano
& =8~ Magenta
A Amarelo
2,5 =il Preto
2 ==Verm
A —a—\lerde
1,5 A2yl
1 =3 cores
0,5
] ;
3 dias 5 dias 10 dias 20 dias 30 dias
IMPRESSORA 1
5
: = ——— =
45
a |
35 | —4—Ciano
1
3 | —#—Magenta
T _— A& Amarelo
25 | —8—Preto
2 | =4#—Vermelho
—8=Verde
15 | == Azul
1 I =3 cores
1
05
0
3dias  Sdias  10dias 20 dias 30 dias
IMPRESSORA 2




5
4.5
4
35 ~4—Ciano
—8—Magenta
: A Amarelo
25 =#=Preto
2 —#=Vermelho
—&=Verde
15 —i=Azul
1 =3 cores
0,5
0
3dlas 5 dias 10 dias 20 dias 30 dias
IMPRESSORA 1
5
4,5
4
35 ~—4#—(Ciano
3 —8—Magenta
A Amarelo
25 =il Preto
5 | —i#—Vermelho
;-.45 —t=Verde
15 / =—=Arul
1 } w3 cores
A
05
0
3 dias 5 dias 10dias 20 dias 30 dias
IMPRESSORA 2
CONCLUSOES O sucesso na utilizagao de provas na industria

Os dois exemplos acima mostram que, na combi-
nagao Papel 1 e Impressora 2, apés 20 dias, o azul
chega a variar até DeltaE 4, enquanto na combina-
cdo Papel 5 e Impressora 2 as cores mudam abaixo
de Deltak 2. O substrato Papel 5 é certificado pela
Fogra. Esse estudo confirma que a correta combi-
nagdo de tecnologia de impressdo, tinta e substra-
to é a receita certa para se fazer uma prova den-
tro da norma e que se mantenha com a qualidade
necessaria pelo tempo minimo de 30 dias.
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grafica depende de:

+ Correta utilizagdo de tecnologia de sistema de
provas: calibragdo, caracterizagéo e verificagao

+ Seguir os alvos da NBR 1SO 12647-7, explicados na
Cartilha de Provas da ABTG

+ Urilizar insumos adequados: tintas de acordo com
a indicagao do fabricante e papéis certificados

+ Execurar verificagdes da calibragao diaria ou se-
manalmente, recalibrando o sistema sempre que
for necessario. =
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